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Zvoleny predmet (plas iku g, pod.) vhodné pamstime a por{d{me
negaticni -ei posi : glagi,abrysa ;ggdmgtu -4 plaatické hmoty ,
dle, potreby., Siljkonovy kaucuk) pruznost, trvgnlivost, nepajrpa
sraziivoat. snadna manipulace, yhodngst matiriglu k gafgrmovan
do p sku'a pode. xegatgv se stava nedilnou soucast beznehe

pouzfvgnehe x® diezeneha modelu (nen{ pogminkou drevo) pro
viastni zaformovan{ k od1it{ formovych diled, :

As Vyhgdou, vyudit{ plasticke hmoty k virobe "mezimodelu® u
sklapskyech forem s bohatou 1, jigak clenftou profilge{ povrehu
Jé presngst otisku, dodatecna delitelnost negatiyniho i
positiyniho pomocneho elu ("megimodelu"), agiz by, doslo
k pozdejsimu znehodnoce nebo poskozeni v dals pouzitel-
nosti, - - ' s

Bs Snadné menipulace s vyjmutim pri formovin{ a opakovatelnost,
C. Velka zivotnost modelu i vyrobenych forem,

D. Moznost normalizace modelovych nalezitost{ a{led formy,
' zLaT s
Ee chahraazje zavedeny spﬁngbgskerakyih forem s nastrojd
tvargvani Jskla, sle rogsiruje o dals mozgoeti, hlavne v
ro :? dezenu,a dezgngv organicky vychaszejic{ho zZ vliagst-
nosti kovu pri oglev ’ Etcry inou techpologi by slo nabo-
* dobit jep s velkymi ekonomickypl i fygickymi obt{zemj, Je
rychlg,a Vv realigaci a levnejgi ve vzrobe forem a nastypojt
pro i‘sqc sklarske techniky aylomgticke, poloathMat;eke'
racni viroby skla. a neusay{ra mosnost ¥ kombinace vyropy
sklarskych forep rakto odlevanych ve spojitosti s tredicnimd
zplisoby opracov N
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Badrebny papis a né&ének IN.

consece HE namadténg"model” naneseme, navrstvime, nebo zalae jeme
viskozni hmotu silikeénového kaudukuwhodnd piipraveného, aby brey
sahuhl. Ziskéme negativni pruiny plést "modelu”. Tem pFipevaime

na model konstrukinfch ndlefitostf budouei litinové formy a formu~ *
jeme do pfeku, jak se béling Sin{ pi normdlnfm slévérenském postu-
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uZ definitivni podobu dezdénu. ﬁsm na takové formd, uanudlnt tedy
i M jaw wm ai 708 m fw mtmé sonéunjn 2pi-

» %s&aé bych vhak mvymml r:ﬁm&mi atéva.iiam m
‘zplsobu postupu vyroby forem, pzﬁteis se émivdl, Ze md naddle
radu speeifickysh jinjoh e Ssswwoh prednostf, kte—
ré ummﬁ zpﬁsabnammwnm ?ratasc domnivém, Ze se nw
Jen podafilo objevit a technicky sa.ﬁatit technologhi, kterd je rowno=
‘ cenné dosud pouZivenéd v praktickém reaw, ale mb&zpa&,je ném
navie Jim kvalitativnd vyB3{ vyraszovou podobu v minastwh@ué—
r;wﬁai ﬁwm i jinych forem. Ekonomicky raeiuﬁhﬁﬂi. 2 n‘xm
ska ugem a fisbty techniky je m&nﬂ viestnosten pmﬁi‘ﬁ-
ho aaterﬁ&a a uvaZovansho vyuﬁai Me touto technikou ziskat fam
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s velmi nérotnym povrchem a plastikou. Dosud se takové dezény
Ja velmi té¥ko x"’aﬁispeéavalg v realizaci, protoZfe reprodukini
mo#nosti, schopnosti, Femeslnfkd zasbjvajleich se vyrobou forem
nedosahuji vidy umSlecké drownd. |

Déles ndstiik nebo nétér silikonovym keufukem pro své vynikajfef
a hlavn® vhodné vlastnosti lze pouZft na slévdrenské modely vie-

 obedné. Udusanj pisek na takovyto medel je na povrehu kompaktni
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a mikky (porézni) a tim ném umoZnuje dobré unikéni plynt p¥i li-
ti forem, zvySuje se tak kvalitm homogenity povrehu i jéddra hmoty
litiny.

Poucdeni pro zlepSovatele

V piihldice zlepSovaciho névrhu popiste strucné dosavadni zpiisob nebo postup vyroby nebo zafizeni, ddle uvedte nevyhody,
nebezpedi apod., je? zlepSovaci ndvrh odstraiiuje. Navrhované zlepieni popiite struéné, avsak vystiing, rozvedte a odlvodnéte vy-
hody, které navrhované zlepSeni md pfinést (ispora materidly, mezd, pracovnich sil, zlep3eni pracovnich podminek, zvyseni bezpec-
nosti, zavedeni nové vyroby, zlepieni. jakosti vyrobkd, zvyseni odbytu apod.). “Upozornéte té% na riizné moznosti vyuziti zlepSovaciho
néwhu. V ptipadd potfeby piipojte vykres; stadi obycejny dilensky (obyZejnou tuskou). le-li Vdm zndmo, e se zlepSovaci nadvrh
dotyké platné technické normy nebo vyivéfi-li podminky pro vypracovéni a vyhldseni nové technické normy, uvedte i tuto okolnost.

Ka#dy zlep¥ovaci ndvrh prihlodujte samostatné na zvléstnim tiskopisu. Nesta&i-li misto na popis ndvrhu, pokracujte na listu
gistého papiru, ktery pfipojte. '

ZlepZovaci ndvrh se poddvé u toho podniku nebo jeho sloZek, jeho? oboru prdce nebo provozu se zlepSovaci ndvrh tykd.
Névrh na zlepfeni z administrativniho oboru se poddva u toho podniku, ktery je podle platnych prévnich predpist oprdvnén
zlepSeni zavést.

Kdo je v pracovnim poméru, je povinen pfihlasit zZlepovaci névrh v podniku, v némi je zaméstnan, tyka-li se néavrh prace
nebo provozu tohote podniku.

Predpisy o prizkumu prospéinosti zlepSovaciho névrhu, jeho zavedeni a uzavieni dohody o vyuZiti a cdménd jsou obsaZeny
v zékond ¢&. 34/1957 Sh. o wyndlezech, objevech a zlepSovacich ndvrzich a ve viadnim nafizeni ¢. 45/1957 Sh. o zlep3ovacich
navrzich, .

Odmitne-li podnik zavést zlepSovaci névrh proto, Ze nepovaiuje zavedeni névrhu za prospésné a Gcelné, maie zlepSovatel
no¥adat do 20 dni od doruéeni odmitnuti zavedeni ndvrhu nadfizeny ‘orgén, aby prezkoumal stanovisko podniku. Zadost se po-
dévé prostiednictvim podniku, kierj o névrhu rozhodk

V fizeni o zlepSovacim ndvrhu se poplatky neplati.
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VéZeny pene doktore ! Brno,20.6.1973

Obracim se na Vds v zdlezitosti,kterd pFfesashuje svym vyznemem
Jen moji osobni Zddost .

V letoSnim "Design v teorii a prexi",3/73,se uv4di na strend 9
k vyznamenanému vyrobku ?Soubor stolniho lisovaného skla" mj.
"sssPorota ocenuje také novy p¥istup pFi zhotovovdn{ kovovych
tvédrnic,kde bylo upusténo od techniky klssického lit{ a pouZito

p¥imého odliti tvaru do kovu."

Z citace a z toho,co ji pﬁedchézi vyplyvéd,Ze uvedeny sutor P.
Pének i vyrobee byli oeenénz ze novy pfinos,porotou zvldsté
0h0dnoceny.

Dovoluji si Vds proto upozornit & dokldddm v pfileﬁgch,ie p#i
zpracovéni pPihlésky ( ktéré Vém slouZila jeko podklesdovy ma=
teridl ) nebylo ziejm$ uvedeno moje jméno, jako jediného a skutel-
ného pivodee jmenovanéhe piinosu. Spet¥uji v tom zdssdni nedo-
patfeni ! Ocen¥ny vjrobek totiZ pouze 5fastnd aplikuje e vyuzivéd
techniky & technologie,ve které jsem naplnil svlj profesiondlni

i mentélni zdjem o sklo. Jednim z cfld této techniky bylo i jejt
uplatnéni v praxi ; dnes ji sklé¥skd vyroba vyuZivéd bdind,ste jnd
Jeko designeri ( P.Pének, A.Matura a jin{ ). Smutné visk je,Ze

se nebrdni poctdm za to, co jim nepat®f |

Ne zdkladd vSech uvedengch skuteZnostf Vds 4ddm o ud¥inné epatfe-
ni,véetné opravy citace v "Design v teorii a praxi ".
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Békugi Vém ze leskavé pochopeni ! S-pozdravem
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